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Demonstrator Knochennagel
Demonstrator Bone Pin

.Rotationsunrunddrehen”
Polygonformiger Querschnitt
mit Kegeluibergang

.Non-Circular Rotary Turning”
Polygonal cross section with
conical transition

.Polygondrehen, innen”

.Polygon turning, internal”
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Demonstrator Knochenschraube
Demonstrator Bone Screw

,High-Speed-Wirbelfrasen”
2-Gangiges Gewinde mit
Steigungsanderung

.High Speed Whirl Milling”
2-start thread with pitch change

.Polygondrehen”
Schraubenanschluss

.Polygon turning”
Screw connection



Rotationsunrunddrehen
Non-Circular Rotary Turning
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e Verfahren zur Herstellung unrunder Auf3enkonturen
e Einsatz auf Drehmaschinen und Langdrehautomaten
e Hohe Produktivitat

e Process for the production of rotary eccentric contours

e Use on fixed- and sliding-head lathes

e High productivity




High-Speed-Wirbelfrasen
High Speed Whirl Milling (ﬁh HORN I]h)

e Verfahren zur Herstellung von Gewinden, auch mit veranderlicher Steigung
e Ermaglicht parallele Drehbearbeitung

e Hohe Produktivitat und Oberflachengtte

e Process for the production of threads, also with variable pitch

e Parallel turn machining possible

e High productivity and surface finish
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FINDEN SIE JETZT IHRE
PASSENDE WERKZEUGLOSUNG.
FIND YOUR RIGHT

TOOLING SOLUTION NOW.

horn-group.com

DEUTSCHLAND, STAMMSITZ
GERMANY, HEADQUARTERS
Hartmetall-Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH
Horn-Strafle 1

72072 Tubingen

Tel +49 7071/ 7004-0
Fax +49 7071/ 72893
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