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Bearbetning i blyfri massing.

Kraven pa geometriskt exakta ytor med hogglans pa massingskomponenter for armatur-,
designprodukter, bil- och elektronikindustri och reflekterande ytor 6kar markbart. Dessutom 6kar
anvandningen av blyfritt kopparmaterial, sarskilt som antibakteriellt material med hog
mekaniskstyrka och 6kat oxidationsmotstand inom mat, dricksvatten och sanitetsomradet, i
betydelse pa grund av de nya EU dricksvattendirektiven.

Genom att man tar bort bly i dessa material s& férsdmras bearbetningskapaciteten kraftigt. Okad
forslitning genom adhesion (pakletning/l6segg) och friktion samt problem med hanteringen av
spanor ger en minskad processakerhet och produktivitet.

| allmédnhet har man hogre specifika skarkrafter och verktygstemperatur vid bearbetning av blyfria
madssingsmaterial. De ar i genomsnitt 2 till 3 ganger hogre dn den vanliga automatmaéssingen
CuZn39Pb3.

Diamantbeldggning eller diamantskar ger i jamférelse med TiAIN
beldggning en jdmnare yta, samt har lagre friktionsvarde och lagre
tendens till adhesion (pakletning) samt hogre
varmeledningsformaga. Diamantens hardhet ger ocksa ett battre
skydd mot forslitning och passar darfor dven vid torrbearbetning.
Tack vare den goda viarmeledningsféormagan sa reduceras varmen
vid skarstallet fran att ga in i detaljen vilket ger en battre precision

av dimension och form pa den fardiga detaljen.

PKD, CVD-Diamant och MKD har visat sig ha en mycket bra prestanda vid bearbetning av dessa
material. PKD och CVD-D skdr med geometrier for basta skar prestanda och spankontroll. MKD skar
néar ytor av hégglans klass krdvs och maximal geometrinoggrannhet ar i focus.




